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Liebe Interessentin, lieber Interessent,

wir freuen uns, dass Sie sich für diese Produktreihe interessieren.

Wegen der Verfügbarkeiten einzelner Artikel fragen Sie bitte bei uns direkt an 
unter verkauf@kager.de, denn leider werden nicht mehr alle Produkte 
hergestellt, die hier eventuell noch aufgeführt sind.

Vielen Dank für Ihr Verständnis!

Ihr Team
der
Kager Industrieprodukte GmbH

mailto:info@kager.de
mailto:verkauf@kager.de
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HOCHTEMPERATUR  
DDiicchhttuunnggss--//RReeppaarraattuurrmmaasssseenn//KKiittttee  

Diese Keramik/Metall-Kitte werden 
für Abdichtungen von Fugen, 
Reparaturen von Defekten in 
Aluminiumguss, Gusseisen, Stahl, 
Edelstahl eingesetzt. Für diese 
Zusammensetzungen werden die 
fortschrittlichsten organischen und 
anorganisch-keramischen 
Harztechnologien angewandt. Diese 
fortschrittlichen Materialien sind 
Temperatur beständig bis 1090° C. 
Anwendungen für Pyro-Putty sind 
sehr umfangreich und werden 
hauptsächlich in den Bereichen 
Luft- und Raumfahrt, Automotive, 
Gießereien, Wärmebehandlungen, 
Veraschungen und der 
Energieindustrie. 

Repräsentative Anwendungen: 

• Auspuffstutzen • Lüfter
• Brennöfen • Nachbrenner
• Dampfkessel • Öfen
• Flansche • Pumpen
• Formen • Turbinen
• Guss • Verbrennungsöfen
• Kabelführungen • Verrohrungen
• Krümmer • Wärmetauscher
• Leitungsverteiler

Ihre Vorteile auf einen Blick: 

• Temperaturbeständigkeit bis 
1090° C. 

• Überarbeitung der Oberfläche
und Ausbesserung von
Defekten.

• Reduziert Ausschuss.
• Bearbeitbar.
• Wird durch Hitze stärker.
• Leicht mit Farbe oder Pulver zu

beschichten.
• Einfach und sicher im

Gebrauch.
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PYRO – PUTTY 

AUF EINEN BLICK 

Nr. 653           einsetzbar bis 1090° C 
Anorganische, mit Keramik und Edelstahl gefüllte Paste für Gusseisen, Stahl und Edelstahl. 

Nr. 950           einsetzbar bis 510° C 
Organisches, mit Keramikfaser gefülltes Dichtungsmittel für Flansche im Hochtemperatur-
bereich. 

Nr. 1000   einsetzbar bis 760° C 
Anorganische, mit Keramik und Aluminium gefüllte Paste als Zweikomponentensystem für 
Aluminiumgussteile. 

Nr. 1500   einsetzbar bis 1260° C 
Anorganische, mit Keramik gefüllte Paste für Wartungsarbeiten z. B. an Dampfkesseltüren. 
Das Material ist leicht aufzutragen und nach Gebrauch zu entfernen. 

Nr. 2400   einsetzbar bis 1090° C 
Anorganische, mit Keramik und Edelstahl 
gefüllte Paste für Gusseisen, Stahl und 
Edelstahl. 

Nr. 2500 einsetzbar bis 870° C 
Anorganische, mit Keramik und schwarzem 
Eisenoxid gefüllte Paste für Gusseisen und 
Stahlteile. 

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de



- 4 -

PYRO – PUTTY 
Nr. 653             einsetzbar bis 1090° C 
Diese anorganische Paste ist ein Einkomponentensystem. Sie ist gefüllt mit Keramik und 
Edelstahl und basiert auf Wasser. Gut geeignet für vertikale Oberflächen und Anwendungen 
bis 12 mm Dicke. Das Material wird eingesetzt bei Reparaturen von Gusseisen, Stahl- und 
Edelstahlteilen bis zu Temperaturen von 1090° C. 

Nr. 950             einsetzbar bis 510° C 
Dieser organische Typ ist ein Einkomponentensystem. Diese Paste ist mit Keramikfaser und 
organischen Dichtstoffen gefüllt. Es wird gerne zur Dichtung von Hochtemperatur Flanschen 
und Fugen bis 510° C und einem Druck von bis zu 517 N/cm². Nach Aushärtung entsteht ein 
hartes, biegsames, inertes Material. 

Nr. 1000     einsetzbar bis 760° C 
Dieser Typ ist mit Keramik und Aluminium gefüllt. Es handelt sich um eine anorganische 
Paste als Zweikomponentensystem, das auf Wasser basiert. Es ist gut geeignet für 
Anwendungen bis zu 12 mm Dicke. Diese Paste wird eingesetzt für Reparaturen von 
Aluminiumgussteilen bis zu 760° C. 

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de
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PYRO – PUTTY 

Nr. 1500     einsetzbar bis 1260° C 
Die anorganische Paste ist ein Einkomponentensystem, das mit Keramik gefüllt ist. Das 
Material ist thixotrop, d. h. es baut bei einer konstanten Scherung mit der Zeit die Viskosität 
ab. In erster Linie wird diese Paste verwendet, um Dampfkesseltüren und 
Metallschmelzsysteme abzudichten. Da es leicht aufzutragen und zu entfernen ist, eignet sich 
diese Paste ideal für Wartungsarbeiten bis zu 1260° C. 

Nr. 2400     einsetzbar bis 1090° C 
Bei diesem Typ handelt es sich um eine auf Wasser basierende, anorganische Paste als 
Einkomponentensystem. Das Material ist gefüllt mit Keramik und Edelstahl. Es ist gut 
geeignet für Anwendungen bis 10 mm Dicke. Mit dieser Paste lassen sich gut Gusseisen, 
Stahl- und Edelstahlteile bis zu 1090° C reparieren. Praktische Tests haben ergeben, dass das 
Material nach 16,5 Stunden immer noch wasserbeständig ist. 

Nr. 2500     einsetzbar bis 870° C 
Dieser anorganische Typ ist gefüllt mit Keramik und schwarzem Eisenoxid. Das Material ist 
eine auf Wasser basierende Paste als Einkomponentensystem. Gut geeignet für 
Anwendungen bis zu 6 mm Dicke. Es wird für Reparaturen von Gusseisen und Stahlteilen 
bis zu 870° C verwendet. 

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de
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PYRO – PUTTY 

Gebrauchshinweise: 

Oberflächenbehandlung: 
Alle Oberflächen müssen vor dem Auftrag des Pyro-Putty-Materials von Öl, Fett, Schmutz, 
korrosiven Teilen oder anderen Kontaminationen befreit werden. Poröser Metallguss sollte 
möglichst bei höherer Temperatur im Ofen getrocknet werden, um eingeschlossenes Öl 
auszubrennen. Glatte Metalloberflächen sollten mit einem grobkörnigen Material 
gesandstrahlt werden.  

Mischung: 
Vor Gebrauch gut und sorgfältig durchführen, um eine gleichförmige Beschaffenheit zu 
erzielen. Die Viskosität der einzelnen Produkte kann durch Hinzufügen eines geeigneten 
Verdünners von maximal 5 bis 10 % der Gewichtsanteile reduziert werden. Der Verdünner 
kann durch Ergänzen eines „T“ an der Produktnummer bestellt werden (z. B. 653-T). 

Das Mischungsverhältnis von Pyro-Putty Typ 1000 beträgt 2,0 Teile Pulver zu 1,0 bis 1,5 
Teilen Flüssigkeit. Diese Mischung sorgt dafür, dass es zu einer dicken Paste wird. Dieser 
Typ gast nach Mischung leicht aus. Deshalb empfehlen wir, dass nur die Menge angemischt 
wird, die für die Anwendung benötigt wird. Das gemischte Material kann bei 
Raumtemperatur in einem Kunststoffbehälter, der ca. zweimal so groß zur gemischten Masse 
sein sollte, lagern. Hier sollte die Mischung für 24 Stunden ausgasen. Danach sollte die 
Mischung vor Anwendung noch mal ordentlich durchgerührt werden. Als Hinweis sei zu 
beachten, dass das gemischte Material bei Aufbewahrung in einem geschlossenen Behältnis 
auch nach über 24 Stunden nicht aushärtet. Dieser Prozess beginnt erst, wenn das Material aus 
dem Behälter genommen wird und mit Luft in Berührung kommt. 

Auftrag: 
Die Pyro-Putty-Produkte können mit einem Spachtelmesser oder einem Kittmesser 
aufgetragen werden. Bei Querschnitten, die größer als 3 bis 6 mm sind, sollte ein Mehrfach-
auftrag erfolgen, um eine Blasenbildung zu vermeiden. Die Querschnitte sollten bei allen 
Pyro-Putty-Produkten nicht höher als 12 bis 20 mm sein (bei Pyro-Putty Typ 2400 maximal 
15 mm).  

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de
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PYRO – PUTTY 
Aushärtung: 
Nachstehende Hinweise gelten als Leitfaden zur Aushärtung. Abhängig von der Größe der 
Anwendung können auch alternative Aushärtungszeiten greifen. 

Pyro-Putty Typ 653: 
1.) Lufttrocknung für 2 Stunden bei Raumtemperatur und bis zu 4 Stunden bei dicken 

Querschnitten.  
2.) Wärmeaushärtung für 3 Stunden bei 100° C. 
3.) Bei Mehrfachauftrag Lufttrocknung für 1 bis 2 Stunden zwischen den Schichten und 

anschließend Wärmeaushärtung für 3-4 Stunden bei 100° C nach dem Auftrag der letzten 
Schicht. 

Pyro-Putty Typ 950: 
1.) Dieses Produkt kann mit der Betriebstemperatur der Ausstattung ausgehärtet werden. 
2.) Um das Material vor dem Einsatz auszuhärten, wird die Verbindung ohne Druck Wärme 

ausgehärtet bei 200° C für 30 bis 60 Minuten oder bei 110° C für 4 bis 6 Stunden. 

Pyro-Putty Typ 1000: 
1.) Bei Querschnitten von weniger als 3 mm ist keine Wärmeaushärtung erforderlich. Hier 

härtet das Material an der Luft bei Raumtemperatur für mindestens 2 bis 4 Stunden vor 
Gebrauch aus. 

2.) Bei Querschnitten, die größer als 3 mm, empfiehlt sich eine Lufttrocknung bei 
Raumtemperatur für mindestens 2 bis 4 Stunden mit anschließender Wärmeaushärtung bei 
70° C für 1 bis 2 Stunden. 

3.) Nach der Aushärtung kann das Produkt poliert werden, um ein schönes Bild von 
Aluminium zu erhalten. 

Pyro-Putty Typ 1500: 
1.) Dieser Typ trocknet bei Raumtemperatur und härtet mit der Betriebstemperatur der 

Ausstattung aus. 

Pyro-Putty Typ 2400: 
1.) Lufttrocknung bei Raumtemperatur für mindestens 5 bis 7 Stunden, bei dickeren 

Querschnitten für längere Zeit. 
2.) Eine Wärmeaushärtung ist nicht erforderlich, wenn die Betriebstemperatur 200° C 

übersteigt, ansonsten erfolgt eine Wärmeaushärtung bei 100° C für 3 Stunden. 

Pyro-Putty Typ 2500: 
1.) Lufttrocknung bei Raumtemperatur für mindestens 1 Stunde, bei dickeren Querschnitten 

für längere Zeit. 
2.) Entweder erfolgt eine Wärmeaushärtung bei 100° C für 2 Stunden oder eine 

Lufttrocknung bei Raumtemperatur für 16 Stunden vor weiterem Gebrauch. 

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de
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PYRO – PUTTY 

Lagerung: 
Ungeöffnete Behälter, gelagert bei Raumtemperatur, haben eine Lagerfähigkeit von 6 
Monaten. Es ist sicher zu stellen, dass geöffnete Behälter gleich wieder geschlossen werden, 
um eine Verdampfung zu verhindern. Legen Sie am besten eine Kunststofffolie zwischen dem 
Deckel und dem Behälter, um das Eindringen von Luft zu vermeiden. Um das Absetzen der 
Partikel zu minimieren, sollten die Behälter von Zeit zu Zeit einmal umgedreht werden. 
Lagern Sie die Behälter bei Temperaturen zwischen +5° C bis +30° C. 

Sicherheit: 
Bitte vor Anwendung und Gebrauch das Sicherheitsdatenblatt sorgfältig lesen.  

Längerer Hautkontakt sollte vermieden werden, da er zu Hautirritationen führen könnte. Im 
nicht gehärteten Zustand kann das Material mit milder Seife und Wasser von der Haut 
abgewaschen werden. Falls irgend welches Material von Pyro-Putty in die Augen gelangt, 
die Augen sofort mit Wasser oder einer neutralisierenden Lösung ausspülen und sofort 
danach den Arzt aufsuchen. 

KAGER GmbH 
Industrieprodukte  

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99

E-Mail: info@kager.de – Internet: www.kager.de

Pyro-Putty Typ 653 
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Technische Daten: 

Produkt-Nr. 653 950 1000 1500 2400 2500

Typ anorganisch anorganisch anorganisch anorganisch anorganisch anorganisch 
Füllung Edelstahl Keramikfaser Aluminium Keramik Edelstahl Eisenoxid
Max. Temperatur °C 1090 510 760 1260 1090 870 
Spez. Gewicht g/cm³ 1,90 1,09 1,80 1,27 1,50 2,90 
Komponenten 1 1 2 1 1 1
Mischung Gewichtsanteile  
Pulver : Flüssigkeit - - 2 : 1 - - - 

Farbe grau silbergrau hellgrau beige dunkelgrau schwarz
Viskosität Paste Paste Paste Paste Paste Paste
Lagertemperatur °C 5-30 5-30 5-30 5-30 5-30 5-30
Haltbarkeit Monate 6 6 6 6 6 6

KAGER GmbH 
Industrieprodukte 

Paul-Ehrlich-Str. 10 A – D-63128 Dietzenbach 
Tel. +49-(0)6074-40093-0 – Fax +49-(0)6074-40093-99 

Internet: www.kager.de - E-Mail: info@kager.de 
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Kager – Problemlöser für Industrie, 
Forschung und Handwerk
Auf dem Gebiet der Hochtemperaturtechnik, im Bereich der Beschichtungstechnik sowie bei Fragen 
der Klebe- und Dichtungstechnik steht Ihnen Kager Industrieprodukte mit einem breit gefächerten 
Produktprogramm und einem hochqualifizierten Beraterteam zur Seite. Dabei machen wir Ihre Ziel-
setzung zu unserer Aufgabe und stellen Ihren konkreten Anwendungsfall in den Mittelpunkt unserer 
Betrachtung. Auf diese Weise unterstützen wir derzeit viele hundert Kunden in Industrie, Handwerk 
und Forschung mit innovativen Lösungen für die Fertigung, die Konstruktion und Produktentwick-
lung sowie die Instandhaltung, Wartung und Labortechnik.

Die technische Grundlage der Problemlösungen von Kager bildet ein ebenso umfassendes wie aktuelles 
Hightech-Portfolio. Es reicht von leistungsfähigen Isoliermaterialien und Oberflächenbeschichtungen über 
hochwertige Klebe-, Vergieß- und Dichtungsprodukte bis hin zu vielseitig einsetzbaren Keramik-Halbzeugen 
sowie	Temperatur-Messstreifen,	UV-Lichtmessfolien	und	Druckmessfolien.

Aktuell finden Sie in unserem Sortiment unter anderem diese Bestseller:
• Flexible	Hochtemperatur-Isoliertextilien	(Zetex-Glasfasergewebe)
• Hochtemperaturbeständige	Keramik-Faserstoffe	(auch	biolöslich)
• Polykristalline	Isoliermaterialien	für	sehr	hohe	Temperaturen
• Klebstoffe,	Vergussmassen	und	Schutzschichten	für	Einsatztemperaturen	bis	1760	°C	(in	speziellen

Anwendungen auch mehr!)
• Mechanisch	bearbeitbare	Festkeramik-Halbzeuge	(z.B.	für	den	Prototypenbau)
• Indikatoren	für	die	Messung	und	Kontrolle	hoher	und	niedriger	Temperaturen
• Korrosionsschutz-	und	Feuerfest-Coatings
• Messfolien	für	die	Bestimmung	mechanischer	Druckbelastungen
• Messfolien	für	Bewertung	von	UV-Lichtstärken
• Flussmittel	für	Weichlötprozesse
• Mikrobrenner	für	Löt-	und	Schweißprozesse
• Kaltluftstrahler	und	Kaltluftvorhänge	zur	Kühlung	und	Trocknung
• Rutschstoppfolien	und	Staubfangmatten	für	Werkstatt	und	Labor

… und vieles andere mehr! Werfen Sie einen Blick auf unsere aktuelle Website www.kager.de oder 
in die Videos unseres YouTube-Channels (Kager Industrieprodukte).

Kager	Industrieprodukte	steht	Ihnen	nicht	nur	als	Produkt-	und	Halbzeuge-Lieferant	zur	Verfügung,	sondern	
auch als Service-Dienstleister und Zulieferer von Einzelteilen und Kleinserien. Zum Beispiel für:
• Die	Fertigung	keramischer	Kleinteile	nach	Zeichnung
• Die	Herstellung	gesinterter	Kleinteile	aus	Festkeramik

Lassen Sie uns wissen, womit wir Sie begeistern können! Wir freuen uns auf Ihren Anruf!

Ihr Kager-Team

Kager GmbH Industrieprodukte | Paul-Ehrlich-Str. 10a | D-63128 Dietzenbach | Tel. +49-(0)6074-40093-0 
info@kager.de | www.kager.de | Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2015

Wir sind zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2015 und verfügen über eine AEO-Zertifizierung
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